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@ Gerat mit einer Auftragspitze zum Auftragen eines Korrekturmittels auf Papier 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Gerat mit einer Auf- 
tragspitze zum Auftragen eines Korrekturmittels auf Papier, 
das dadurch gekennzeichnet ist, dafi die Auftragspitze von 
einem Druckelement gebildet ist, an dem mit Korrekturmittel 
beschichtete Folie anliegt, so dais beim Andrucken des 
Druckelementes an Papier Korrekturmittel ubertragen wird. 
Hieraus ergibt sich der Vorteil, dais eine stets gleichmafiige 
saubere Korrektur moglich ist. 
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Die Erfindung betrifft ein Gerat mit einer Auftrags- 
pitze zum Auftragen eines Korrekturmittels auf Papier. 
Mittels derartiger Gerate ist es mdglich, beispielsweise 5 
Schriftzeichen auf Papier abzudecken und unsichtbar zu 
machen. Gegebenenfalls ist dann auch ein neues Ober- 
schreiben der abgedeckten Textstelle moglich. 

Zum Abdecken von Schriftzeichen bzw. auch Teilen 
von Zeichnungen etc. ist es bereits bekannt, ein Korrek- 10 
turmittel mittels eines Pinsels aufzutragen. Das Korrek- 
turmittel befindet sich in diesem Fall in fliissiger Form in 
einer Flasche. Nachteilig ist es, daB die auf Losungsmit- 
telbasis hergestellten Korrekturmittel zum Verdicken 
und Eintrocknen neigen. AuBerdem kommt es an der 15 
Einsteckoffnung des Pinsels in das Aufbewahrungsge- 
faB zu Verkrustungen. Auch nach Zusatz eines Verdiin- 
nungsmittels ist nach langerer Gebrauchsdauer mittels 
derartiger Korrekturmittel eine saubere Korrektur 
kaum noch mfiglich. In Kenntnis dieses Mangels sind 20 
aurh hergits Gerate in Form eine s Korrekturstiftes ge 


schaffen worden. Hier befindet sich das Korrekturmittel 
im lnneren des Stiftes und tritt iiber ein sich beim Auf- 
driicken auf das Papier offnendes Stiftventil aus. Der 
Schaft derartiger Gerate ist zudem elastisch ausgebil- 25 
det so daB durch Zusammendriicken das Austreten von 
Korrekturflussigkeit beschleunigt werden kann. Dieses 
ist erforderlich, da die weiBpigmenthaltige Korrektur- 
flussigkeit auch hier zum Verkrusten neigt und das Ven- 
til nach einer gewissen Zeit zusetzt Von groBem Nach- 30 
teil ist es, daB bei derartigen Geraten beim Zusammen- 
driicken des Schaftes sehr leicht zuviel Korrekturflus- 
sigkeit austreten kann, so daB auch hier ein sauberes 
Arbeiten nicht sichergestellt ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein ver- 35 
bessertes Gerat der genannten Gattung zu schaffen, das 
unter alien Bedingungen ein sauberes Auftragen eines 
Korrekturmittels auf Papier ermoglicht 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daB die Auftrags- 
pitze von einem Druckelement gebildet ist, an dem eine 40 
mit dem Korrekturmittel beschichtete Folie anliegt der- 
art, daB beim Andrucken des Druckelementes am Pa- 
pier das Korrekturmittel an der Andruckstelle ubertra- 
gen wird. Die weitere Ausgestaltung der Erfindung ist 
den Unteranspruchen zu entnehmen. 45 

Da erfindungsgemaB das Korrekturmittel durch An- 
drucken des Druckelementes am Papier von der be- 
schichteten Folie auf das Papier ubertragen wird, ist 
eine stets gleichmaBige Abdeckung sichergestellt. Die 
Auftragstarke des Korrekturmittels ist von der Be- 50 
schichtungsstarke der Folie vorgegeben. Die Beschich- 
tungsstarke kann den jeweiligen Erfordernissen genau 
angepaBt werden. Eine Beeintrachtigung der Qualitat 
der Abdeckung, beispielsweise durch Eintrocknen eines 
Losungsmittels, ist nicht mdglich, da die Beschichtung 55 
der Folie ihre Konsistenz iiber einen sehr langen Zeit- 
raum beibehalt Die zu korrigierende Flache wird durch 
die Breite der als Band vorliegenden mit Korrekturmit- 
tel beschichteten Folie mitbestimmt und ist folglich 
gleichfalls beeinfluBbar, und irgendwelche Abweichun- &o 
gen aufgrund einer ungleichmaBigen Korrekturmittel- 
zufuhr sind ausgeschlossen. 

In der Zeichnung sind drei Ausftihrungsbeispiele der 
Erfindung dargestellt und werden im folgenden naher 
beschrieben. 65 
Es zeigen 

Fig. 1 einen Querschnitt durch ein Gerat, bei dem die 
mit Korrekturmittel beschichtete Folie von der Vor- 


ratsspule Ober das Druckelement an die Aufwickelspule 
gefuhrt ist und die Vorratsspule mit der Aufwickelspule 
in Wirkverbindung steht; 

Fig. 2 zeigt das Gerat nach Fig. 1 mit weitgehend 
abgewickelter Vorratsspule und entsprechend gefullter 
Aufwickelspule; 

Fig. 3 zeigt einen Querschnitt durch ein Gerat, bei 
dem die Aufwickelspule fur die mit Korrekturmittel be- 
schichtete Folie iiber eine Antriebsrolle mit dem als 
Rolle ausgebildeten Druckelement in Wirkverbindung 
steht; 

Fig. 4 zeigt einen Schnitt durch ein Gerat, bei dem die 
Aufwickelspule von dem als Rolle ausgebildeten Druck- 
element Ober Zahnrader angetrieben ist; 

Fig. 5 zeigt das Gerat nach Fig. 4 in einem Schnitt 
gemaB der Linie A-B. 

In der Fig. 1 der Zeichnug ist mit 1 ein Gerat zum 
Auftragen eines Korrekturmittels bezeichnet Die Auf- 
tragspitze des Gerates 1 ist von einem als Rolle ausge- 
bildeten Druckelement 2 gebildet, das im Gehause 3 des 
Gerates 1 drehb ar gela gert ist Im Ge h ause 3 des Gera- 


tes t ist weiterhin auf einem in Langsrichtung im Gehau- 
se 3 verschiebbaren Schlitten 4 auf einer Achse 5 eine 
Vorratsspule 6 drehbar gelagert Auf der Vorratsspule 6 
befindet sich aufgewickelte mit Korrekturmittel be- 
schichtete Folie 7. Die auf dem Schlitten 4 angeordnete 
Vorratsspule 6 wird von einer Druckfeder 8 gegen eine 
Aufwickelspule 9 fur die mit Korrekturmittel beschich- 
tete Folie 7 geschoben. Die Aufwickelspule 9 ist auf 
einer Achse 10 im Gehause 3 des Gerates 1 ortsfest 
drehbar gelagert 

Die mit Korrekturmittel beschichtete Folie 7 ist von 
der Vorratsspule 6 die Aufwickelspule 9 urn ca. 90° urn- 
schlingend an das als Rolle ausgebildete Druckelement 
2 gefuhrt. Von dort gelangt die Folie 7 an die Aufwickel- 
spule 9. 

Sobald das als Rolle ausgebildete Druckelement auf 
Papier abgerollt wird, kommt es aufgrund der Anpres- 
sung zu einer Obertragung von Korrekturmittel von der 
Folie 7 auf das Papier. Unter Papier ist dabei im weite- 
sten Sinne jedes Material zu verstehen, das zur Beschrif- 
tung geeignet ist und auf dem gegebenenfalls ein Ab- 
decken von Schriftzeichen, Strichen in Zeichnungen etc 
vorgenommen werden muB. Aufgrund der Abrollbewe- 
gung des als Rolle ausgebildeten Druckelementes 2 wird 
die mit Korrekturmittel beschichtete Folie bewegt und 
auf dem Papier entlanggefiihrt Die mit Korrekturmittel 
beschichtete Folie 7 wird von der Vorratsspule 6 abge- 
zogen und gelangt iiber das als Rolle ausgebildete 
Druckelement 2 an die Aufwickelspule 9. Da die Vor- 
ratsspule 6 von der Druckfeder 8 mit der Aufwickelspu- 
le 9 in Kontakt gehalten wird, erfolgt eine Obertragung 
der Drehbewegung der Vorratsspule 6 auf die Aufwik- 
kelspule 9. Als Folge wird die Folie 7, wie in Fig. 2 
dargestellt, auf die Aufwickelspule 9 aufgewickelt Da 
sich Vorratsspule 6 und Aufwickelspule 9 an ihrem Urn- 
fang beruhren, entspricht die Drehbewegung beider 
Spulen 6 und 9 stets genau der abgewickelten bzw. auf- 
zuwickelnden Lange der Folie 7. 

Das als Rolle ausgebildete Druckelement 2 ist vor- 
zugsweise gleich breit wie das Band der mit Korrektur- 
mittel beschichteten Folie 7. Die Folie 7 ist in ihrer 
Breite an den Einsatzbereich des Gerates t anpafibar. 
So wird, sofern das Gerat 1 beispielsweise zur Korrek- 
tur von Schreibmaschinenschrift eingesetzt werden soil, 
die Folie 7 vorzugsweise eine Breite haben, die gering- 
fugig Ober der Hohe der Typen liegt Sollen groBere 
Schriftzeichen abgedeckt werden, so kann selbstver- 
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standlich fur die Folie 7 eine groBere Breite ausgewahlt 
werden. Um einen einwandfreien Lauf der in Bandform 
uber das als Rolle ausgebildete Druckelement 2 gefuhr- 
ten Folie sicherzustellen, ist das Druckelement 2 vor- 
zugsweise ballig ausgefuhrt Es kann aber durchaus 
auch vorteilhaft sein, das Druckelement 2 aus einem 
elastischen Material herzustellen. In diesem Fall kann 
das als Rolle ausgebildete Druckelement 2 mit beidseiti- 
gen Fuhrungsrandern far die Folie 7 versehen sein. Die 
Fuhrungsrander werden im Moment des Andriickens an 
das Papier deformiert und beeintrachtigen den Kontakt 
der Folie 7 mit dem Papier nicht Die Elastizitat des 
Druckelementes 2 stellt in jedem Fall eine sichere Anla- 
ge der Folie 7 an dem Papier sicher. Sofern das als Rolle 
ausgebildete Druckelement 2 aus einem Elastomeren 
hergesteilt ist, ergibt sich zudem der Vorteil, dafl die 
gummiartige Oberflache einen sicheren Transport der 
Folie 7 sicherstellt. 

In dem in Fig. 3 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
der Erfindung wird die Aufwickelspule 9 des Gerates 1 
uber ein zwischen dem als Rolle ausgebildeten Druck> 
^lemenr2TirTd^eT~AlifwickeIs^ule~9 angeordnete ArT-^ 
triebsrolle 11 entsprechend dem Verbrauch an Folie 7 
angetrieben. Hier ist die Vorratsspule 6 auf ihrer Achse 
5 ortsfest im Gehause 3 des Gerates 1 angeordnet. Die 
Aufwickelspule 9 ist hier auf einem Schlitten 12, der im 
Gehause 3 verschiebbar ist, auf einer Achse 10 angeord- 
net Die Aufwickelspule 9 wird uber den Schlitten 12 
von einer Druckfeder 13 gegen die Antriebsrolle 1 1 ge- 
schoben. 

Sobald das als Rolle ausgebildete Druckelement 2 auf 
dem Papier abgeroltt wird, erfolgt ein Transport der mit 
Korrekturmittel beschichteten Folie 7. Da die Aufwik- 
kelspule 9 von dem als Rolle ausgebildeten Druckele- 
ment 2 uber die Antriebsrolle angetrieben wird, wickelt 
sich die Folie 7 auf die Aufwickelspule 9 auf. Der An- 
trieb der Aufwickelspule 9 erfolgt mit einer Geschwin- 
digkeit, die der Transportgeschwindigkeit der Folie 7 an 
dem als Rolle ausgebildeten Druckelement 2 entspricht 


eine Relativbewegung zwischen den Zahnradern 21 und 
der Aufwickelspule 9. 

In die Zahnrader 21 der Aufwickelspule 9 greift wei- 
terhih eine in Langsrichtung verschiebbare Zahnstange 
27 ein. Diese Zahnstange ist mittels einer an der Gehau- 
seauBenseite angeordneten Handhabe 28 verschiebbar, 
so dafi die Aufwickelspule 9 zum Transport der Folie 7 
verdreht werden kann. Eine in der Zeichnung nicht dar- 
gestellte Feder bewegl die Zahnstange 27 mit der Hand- 
io habe 28 in die in der Zeichnung dargestelite Ausgangs- 
lage zuruck, wobei die Zahnstange 27 eine so groBe 
Elastizitat aufweist, daB sie bei der Ruckbewegung mit 
den Zahnradern 21 auBer Eingriff kommt. Die Aufwik- 
kelspule 9 ist uber die Zahnstange 27 folglich nur in 
15 Aufwickelrichtung verdrehbar. 

In dem Gehause 3 des Gerates 1 ist weiterhin eine 
Vorratsspule 6 angeordnet Die Vorratsspule 6 ist mit 
einer Achse 29 in Lagerkfirpern 30 des Gehauses 3 
drehbar gefuhrt In der Zeichnung ist die Vorratsspule 6 
20 in gefulltem Zustand dargestellt Die Folie 7 ist von der 
Vorratsspule 6 uber eine im Gehause 3 drehbar gelager- 
~te~ Umlenkrolle3 1 "und u b^liaTDrucI^le7n1enT2in^ie ~ 
Aufwickelspule 9 gefOhrt. Das als Rolle ausgebildete 
Druckelement 2 weist zur besseren Fuhrung der Folie 7 
25 eine leicht ballige Oberflache auf. Daruber hinaus ist die 
Oberflache des Druckelementes 2 vorteilhafterweise 
elastisch ausgebildet. 

Sobald das als Rolle ausgebildete Druckelement 2 auf 
dem Papier abgerollt wird, erfolgt ein Transport der mit 
30 Korrekturmittel beschichteten Folie 7. Die Drehbewe- 
gung des Druckelementes 7 wird liber die Zahnrader 14, 
18 und 21 auf die Aufwickelspule 9 ubertragen. Die Folie 
7 wickelt sich folglich auf die Aufwickelspule 9 auf. Auf- 
grund der Anordnung der Verzahnungen 24 und 25 zwi- 
35 schen den Zahnradern 21 und der Aufwickelspule 9, die 
eine Relativbewegung zwischen dem Antrieb und der 
Aufwickelspule 9 ermoglichen, wird die Aufwickelspule 
9 jeweils nur soweit verdreht, wie es zur Aufnahme der 
transportierten Folie 7 erforderlich ist Hierdurch wird 


Da sich der Durchmesser der Aufwickelspule 9 mit zu- 40 berucksichtigt, daB sich der Durchmesser der Aufwik- 


nehmender aufzuwickelnder Menge an Folie 7 vergro 
Bert, wird der die Achse 10 tragende Schlitten 12 mit 
zunehmendem Durchmesser gegen die Kraft der Feder 
in Richtung auf das hintere Ende des Gehauses 3 ver- 
schoben. Um eine gute Obertragung der Drehbewe- 
gung sicherzustellen, ist auch die Antriebsrolle 11 vor- 
zugsweise aus einem Elastomer mit griffiger Oberflache 
hergesteilt 

In dem in den Fig. 4 und 5 dargestellten Ausfuhrungs- 
beispiel der Erfindung sind beidseitig des Druckelemen- sn 
tes 2 Zahnrader 14 angeordnet Diese Zahnrader 14 sind 
mit dem Druckelement 2 drehfest verbunden und mit 
diesem im Gehause 3 mit einer Achse 15 in Lagerkor- 
pern 16 drehbar gelagert 

Die Zahnrader 14 des Druckelementes 2 stehen mit 55 
einem zwei Zahnkranze 17 aufweisenden Antriebszahn- 
rad 18 in Eingriff. Das Antriebszahnrad 18 ist mit einer 
Achse 19 in Lagerkorpern 20 des Gehauses 3 drehbar 
gelagert Das Antriebszahnrad 18 steht mit zwei Zahn- 
radern 21 der Aufwickelspule 9 in Eingriff. Die Aufwik- 60 
kelspule 9 und die Zahnrader 21 sind auf einer Achse 22 
angeordnet, die in Lagerkorpern 23 des Gehauses 3 ge- 
fuhrt ist 

Die Aufwickelspule 9 weist an ihren Stirnseiten je 
eine Verzahnung 24 auf, die mit Verzahnungen 25 der 65 
Zahnrader 21 in Eingriff stehen. Auf der Achse 22 ange- 
ordnete Druckfedern 26 hahen die Verzahnungen 24 
und 25 in Eingriff, ermoglichen jedoch gegebenenfalls 


kelspule 9 mit zunehmender aufgewickelter Folienmen- 
ge vergrbflert Im Verhaltnis zur konstanten, von der 
Abrollbewegung des Druckelementes 2 auf dem Papier 
vorgegebenen Drehbewegung des Antriebs erfordert 
45 die Aufwickelspule 9 mit zunehmender Folienmenge ei- 
nen immer langsamer werdenden Antrieb. Die von den 
Druckfedern 26 in Eingriffgehaltenen Verzahnungen 24 
und 25 der Zahnrader 21 und der Aufwickelspule 9 stel- 
len einen Schlupf zwischen dem Antrieb und der Auf- 
wickelspule9sicher. 

Um sicher zu stellen, daB uber die voile wirksame 
Lange des Druckelementes 2 stets frische Folie 7, deren 
Beschichtung noch nicht abgetragen ist, bereitsteht, be- 
steht die Mdglichkeit, die Handhabe 28 des Gerates 1 zu 
55 betatigen, so daB die Aufwickelspule 9 um ein kleines 
Stuck verdreht und Folie 7 in den wirksamen Bereich 
des Druckelementes 2 transportiert wird. Die Aufwik- 
kelspule 9 wird aufgrund der Elastizitat und der Zahn- 
fprm der Zahnstange 27 lediglich in Aufwickelrichtung 
60 verdreht Bei der ROckstellbewegung der Zahnstange 27 
gelangt deren Verzahnung mit deren Zahnradern 21 
auBer Eingriff. 

Um einen gleichmaBigen Vorschub der Folie 7 sicher 
zu stellen, sind Zahnrader beidseitig des Druckelemen- 
tes 2 und der Aufwickelspule 9 angeordnet Ein Verkan- 
ten des Antriebs wird somit vermieden. Selbstverstand- 
lich ist es gegebenenfalls auch mbglich, den Antrieb nur 
einseitig dieser Elemente vorzusehen. Gleiches gilt fur 
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die Zahnstange 27, die im AusfOhrungsbeispiel gabelfdr- 
mig ausgebildet ist und in beide Zahnrader 27 eingreift. 

Patentanspruche 

5 

1. Gerat mit einer Auftragspitze zum Auftragen 
eines Korrekturmittels auf Papier, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Auftragspitze von einem 
Druckelement (2) gebildet ist, an dem eine mit dem 
Korrekturmittel beschichtete Folie (7) anliegt, der- 10 
art, daB beim Andriicken des DruckeJementes (2) 
an Papier des Korrekturmittel ubertragen wird 

2. Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Druckelement (2) als Rolle ausgebildet ist 
und daB beim Abrollen auf Papier das Korrektur- 15 
mittel Obertragen wird. 

3. Gerat nach den AnsprOchen 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die mit Korrekturmittel be- 
schichtete Folie (7) im Gerat (1) auf einer Vorratss- 
pule (6) angeordnet und von dieser Vorratsspule (6) 20 

uber das Druckelement ( 2 ) an eine Aufw ickelspule 

(9) gefuhrt ist und daB beim Abrollen auf Papier die 
mit dem Korrekturmittel beschichtete Folie (7) von 
der Vorratsspule (6) auf die Aufwickelspule (9) be- 
wegt wird. 25 

4. GerSt nach den Anspruchen 1 -3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Vorratsspule (6) von einer 
Druckfeder (8) mit der Aufwickelspule (9) in Kon- 
takt gehalten wird, derart, daB die Aufwickelspule 
(9) beim Abrollen des als Rolle ausgebildeten 30 
Druckelementes (2) auf Papier entsprechend der 
Abwickelbewegung der Vorratsspule (6) angetrie- 
ben wird. 

5. Gerat nach einem oder mehreren der Anspriiche 

1 -4, dadurch gekennzeichnet, daB die mit Korrek- 35 
turmittel beschichtete Folie (7) von der Vorratsspu- 
le (6) — die Aufwickelspule (9) um ca. 90° umschlin- 
gend — uber das Druckelement (2) an die Aufwik- 
kelspule (9) gefuhrt ist, mit der die Vorratsspule (6) 
von einer Druckfeder (8) in Kontakt gehalten wird, 40 
\ derart, daB die Aufwickelspule (9) beim Abrollen 

des als Rolle ausgebildeten Druckelementes (2) auf 
dem Papier entsprechend der Abwickelbewegung 
der Vorratsspule (6) angetrieben wird 

6. Gerat nach einem oder mehreren der Anspriiche 45 
1 -3, dadurch gekennzeichent, daB die Aufwickel- 
spule (9) von einer Druckfeder (13) mit einer An- 
triebsrolle (11), die an dem als Rolle ausgebildeten 
Druckelement (2) anliegt, in Kontakt gehalten wird, 
derart, daB die Aufwickelrolle (9) entsprechend der 50 
Abrollbewegung des Druckelementes (2) angetrie- 
ben wird. 

7. Gerat nach einem oder mehreren der Anspriiche 
1 -3, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufwickel- 
spule (9) von dem Druckelement (2) uber einen 55 
Zahntrieb (14, 18, 21) angetrieben wird und daB im 
Zahntrieb uber Verzahnungen (24, 25) ein Dreh- 
zahlausgleich mdglich ist. 

8. Gerat nach einem oder mehreren der Anspruche 
1-3, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufwickel- 60 
spule (9) uber eine Handhabe (28) derart verdreh- 
bar ist, daB ein geringfugiger Transport der Folie 
(7) erfolgt und beschichtete Folie (7) am Druckele- 
ment (2) bereitgestellt wird. 
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